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HTC srl !  stata fondata nel 2009 per soddisfare le 

esigenze di produzione di macchine nel settore 

del taglio termico con tecnologie plasma, ossitaglio 

e laser. La focalizzazione in un unico stabilimento di tutte 

le fasi del processo produttivo ± dalla progettazione 

al prodotto ®nito ± ci ha permesso di avere un totale 

controllo sulla qualit"  del prodotto ®nale riducendo 

considerevolmente i tempi e costi di produzione. Questa !  stata l'arma vincente per produrre 

macchine di elevata qualit"  atte a soddisfare tutte le esigenze e di ultima generazione tecnologica.
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HTC Ltd. was founded in  2009 to meet the needs of production machines for cutting metal 

sheets using Plasma, Oxyfuel and laser technologies. Focusing on a single plant all stages 

of the production process ± from design to ®nished 

product ± has enabled us to have total control over 

the quality of the ®nal product, reducing 

considerably the time and cost of production. 

This was the best solution to produce high quality 

machines to meet all the requirements 

and the latest technological manner.

Strada Dogana Po 2/N ± Polo logist ico

29015 Castel San Giovanni (PC) ± ITALY

Tel: +39 0523 849689  

Fax  +39 0523 737813 ± 737813

P.IVA: 01563310331

E-mail: info@htcsrl.eu

www.htcsrl.eu

Polo Logist ico di Castel San Giovanni, Autost rada A 21  Brescia ± TorinoPolo Logist ico di Col Log st co d C
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OPZIONI

Velocit"  di posizionamento: 10m/min
Travel speed: 10m/min 

Controllo durante il taglio con sistema capacitivo
Capacitive sensor

Accensione automatica
Automatic ignition

Controllo delle pressioni di lavoro in automatico con valvola proporzionale
Proportional valve

Rotazione in®nita
In®nite rotation

Inclinazione +/- 47#
Inclination +/-47 !

Un i t !  d i  f o r a t u r a  Dr i l l i n g  Un i t
Diametro min: 6 mm
Minimun diameter: 6 mm

Diametro max di foratura: 26 mm
Maximun drilling diameter: 26 mm

Diametro max di ®lettatura: 18 mm
Thread maximum drilling: 18 mm

Testa revolver a 6 posizioni
Revolver head 6 tools

Unit"  di lubri®cazione minimale
Minimal lubri®cation unit

Possibilit"  di moltiplicatore di coppia
Torque multiplier available

Po s iz io n a t o r e  a  t o r n i  Pip e s  p o s i t i o n e r

Diametro massimo: 500 mm
Maximum diameter: 500 mm

Chiusura autocentrante
Manual autocentering closing

Numero griffe: 3
Number of jaws: 3

Support tubi: a letto di rulli
Tubes support: roller bed

Lunghezza massima: Max 4 moduli
Max. length: Max 4 modules    
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